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25-019-00.00.00
Копировал Формат A3

1 Все размеры для справок
2 Давление в рубашке обогрева:
 - рабочее - 3 бар;
 - расчетное - 4 бар;
 - давление испытания - 5 бар.
3 Опоры ёмкости: стойки, кол-во - 3 шт.
4 Основной материал корпуса ёмкости - сталь AISI 304.
5 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 непрерывные по контуру
прилегания деталей.
6 Изоляция выполнена прошивным матом Hotpipe WM-TR 80,
толщиной 50 мм, в цельносварном кожухе из нержавеющей стали
AISI 304.
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25-019-00.00.00
Копировал Формат A3

1 Все размеры для справок
2 Давление в рубашке обогрева:
 - рабочее - 3 бар;
 - расчетное - 4 бар;
 - давление испытания - 5 бар.
3 Опоры ёмкости: стойки, кол-во - 3 шт.
4 Основной материал корпуса ёмкости - сталь AISI 304.
5 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 непрерывные по контуру
прилегания деталей.
6 Изоляция выполнена прошивным матом Hotpipe WM-TR 80,
толщиной 50 мм, в цельносварном кожухе из нержавеющей стали
AISI 304.
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25-019-00.00.00
Копировал Формат A3

1 Все размеры для справок
2 Давление в рубашке обогрева:
 - рабочее - 3 бар;
 - расчетное - 4 бар;
 - давление испытания - 5 бар.
3 Опоры ёмкости: стойки, кол-во - 3 шт.
4 Основной материал корпуса ёмкости - сталь AISI 304.
5 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 непрерывные по контуру
прилегания деталей.
6 Изоляция выполнена прошивным матом Hotpipe WM-TR 80,
толщиной 50 мм, в цельносварном кожухе из нержавеющей стали
AISI 304.
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25-019-00.00.00
Копировал Формат A3

1 Все размеры для справок
2 Давление в рубашке обогрева:
 - рабочее - 3 бар;
 - расчетное - 4 бар;
 - давление испытания - 5 бар.
3 Опоры ёмкости: стойки, кол-во - 4 шт.
4 Основной материал корпуса ёмкости - сталь AISI 304.
5 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 непрерывные по контуру 
прилегания деталей.
6 Изоляция выполнена прошивным матом Hotpipe WM-TR 80, 
толщиной 50 мм, в цельносварном кожухе из нержавеющей стали 
AISI 304.
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25-019-00.00.00
Копировал Формат A3

1 Все размеры для справок
2 Давление в рубашке обогрева:
 - рабочее - 3 бар;
 - расчетное - 4 бар;
 - давление испытания - 5 бар.
3 Опоры ёмкости: стойки, кол-во - 4 шт.
4 Основной материал корпуса ёмкости - сталь AISI 304.
5 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 непрерывные по контуру 
прилегания деталей.
6 Изоляция выполнена прошивным матом Hotpipe WM-TR 80, 
толщиной 50 мм, в цельносварном кожухе из нержавеющей стали 
AISI 304.


